= Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych

Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup 0
= okreslonych w CR ISO 15608: 2000 8
8 5
2 £ 3 5
2 3 g Temp. s &
= = e : 2 pracy S 2
= g £ Zatwierdzone = G s =
g e | specjalne e g B
& ke g gatunki stali sE = S
© B = > o) ‘T
E 3 = 2S5 mnmx & O
= = a2 23S =3 &£ &
UujlXx X
OK Femax 3360  01030.06 = S | X x* 30 10 +350 PA,PB
N X X*‘
U X X*Z ~
OK Femax 33.80 0063409 S [ X x* 30 +0 +350 PA PB
N | X x!
Uujlx X bez -40
OK Femax 38.65 0063509 S [ X X ograniczert | -30 +350 PA, PB
N | X
Ulx x4 -
OK Femax 39.50  00636.08 s | X x* 30 20 +350 PA,PB
N | X
u X X PA, PB,
OK 43.32 00621.08 S 30 -10 +450 PC,PD,
N[ X x+ PE, PF
U PA, PB,
X X PC,PD, =-
OK 46.00 00623.06 S 30 +0 +350 PE PF, -
N | X PG
PA, PB,
OK 46.16 0252806 U [ X | x* 30 +0 +350 PC,PD,
PE, PF
u PA, PB,
X | X PC,PD, =-
OK 46.44 0067407 S 30 -10 +350 PE PF, -
N | X PG
U X X x2x?x? PA, PB,
PC,PD, =-
OK 46.64 01579.07 S [ X X 30 +0  +350 PE PF, -
N | X PG
U [ XX x x x PA, PB,
OK 48.00 00690.09 s | X X x* X+ 40 +450 PC,PD, =+
N | X PE, PF
U X X X*S X X*S 60 PA, PB, -4
OK 48.08 05778.06 P355NL2 - PA60NL2 +400 PC, PD,
S X X x* X x® -50 PE PF
*1 ReH do 280 N/mm2
*2 ReH do 290 N/mm2 U - stan po spawaniu
*3 ReH do 380 N/mm2 S - wyzarzanie odprezajace
*4 ReH do 420 N/mm2 N - normalizacja
*5 ReH do 460 N/mm2
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. o
gsaz. Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych
A
Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup 0
= okreslonych w CR ISO 15608: 2000 8
s 3
2 £ 2 S
g & g Temp. s |8
2 = ° ) = pracy s =2
= g g Zatwierdzone = c g S
3 g 8 specjaine £E s ®
= g g gatunki stali TE s =
g 3 5 g f% min| max g E
£ s 3|23 g3 £ |2
U X X x2x3x? PA, PB,
ASt 35, ASt 41, bez
OK 48.30 00790.08 . -40 +450 PC,PD, =+
ograniczen ! ’
S % X ASt 45, ASt 52 g PE, PF
u X X PA, PB,
OK 48.65 01486.04 S bez ' 10 4450 PC,PD, =+
N | x ograniczen PE PE
U PA, PB, ' _
OK 50.40 w010 s | X X SIE 385 5 2 w50 P, PD, ~
N | X +0 PE, PF
Uuifx X -50 PA PB, =+
OK 53.05 03180.03 S [ X X P27SN - P35SNL2 bez 0 +450 PC,PD, =
N X ograniczen - PE, PF -
UufXx X P275NL2, P355NL2 -20 PA, PB,
0K 53.16 Spezial | 02762.08 5 | x | X ogrgfizzeh +450 PC,PD, =+
N x -10 PE, PF
U X X X*S X X*s
PA, PB
S| X X X* X P275N - P460NL2 bez 50 oo =
OK 55.00 00632.08 ograniczer +450 PC,PD,
PE, PF
A | X X x®  x*® P275N - P46ONL2
N|X| X -40
*1 ReH do 280 N/mm2
*2 ReH do 290 N/'mm2
*3 ReH do 380 N/'mm2
*4 ReH do 420 N/mm2
*5 ReH do 460 N/mm2
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= Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych

Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych 9
= w CR ISO 15608: 2000 g
= « . I
c < ) S
g 8 8 Temp. s 9
2 = o : 2 pracy = a
= g g Zatwierdzone S C g |3
g g 8 specjalne BE g B
5 3 g gatunki stali g = - [
o g = s S | T
é 3 = 285 min max T | 3T
= = |2 22 &A= =3 e &
PA, PB,
0K7308 0211506 U | X X S2352W, 30 10 +350 PC,PD, =+
$355J2W
PE, PF
U X X X xe
17MnMoV6-4
3 (WB35), PA, PB,
0K7346 0102608 S X1 X X IBNCUMONDS 64 | ogrier 40 +460. PC, P,
(WB36) PE, PF
A 11NiMoV/5-3
(Welmonil 43)
U X x? X X PA, PB,
0K 7368 | 01529.06 }1322;;511\:1L2-P460NL2, Ogr;’rfézeh -80 +350 PC, PD,
A X x? PE, PF
Ul x x xt x X! +500 PA, PB,
OK7446 | 0104306 g | x X x x N Ogr:ﬁiézeh 10 Lz* PC,PD,
N | X (+550) PE, PF
UlX X X X X PA, PB,
OK7478 0102705 s | X X X X2 Ogr:rfizzeﬁ 410 4500 PC, PD,
N[ X X PE, PF
U X b 40 PA, PB,
OK 75.75 @ 01028.08 N-A-XTRA 56, 63, 70 ez +350 PC, PD,
S X X X ograniczen 20 PE, PF
+500 | PA, PB,
OK76.16 | 1073101 A 13CrMo4-5 170 Rt Lz PC,PD,
(+570) PE, PF
A +500 PA, PB,
OK76.18 | 01387.08 13CrMo4-5 170 -10 Lz* PC,PD,
2 (+570) PE, PF
+500 | PA, PB,
OK7626 @ 1073201 A 10CrMo9-10 Ogr:rﬁizeﬁ Rt Lz | PC,PD,
(+600) PE, PF
A +500 PA, PB,
0K 7628 | 00971.07 10CrMo9-10 o r:r?é o 10 LZ% PC,PD,
v granicz (+600) PE, PF
+500 PA, PB,
OK 7698 07687.03 A ?;;10%:\)/'\‘[’9'1 o r:rfiizeh LZ* |PC, PE,
: 9 (+650) PF
*1 ReH do 420 N/mm2
*2 ReH do 460 N/mm2
*3 ReH do 500 N/mm2
LZ* maksymalna temp. przy dtugotrwatej pracy
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= Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup
= okreslonych w CR 1SO 15608: 2000 :§
© —
£ £ @ 9 c
& flz & g2 | T |, |F
P = o & : E] pracy = 3
X g % E £ Zatwierdzone = _ °C g |3
‘g 5 S bl I specjalne £ E % 2
g E § ,_.: O:: § gatunki stali ES s %
§ ? = |z 5 % £5  mn max g 3
=z =z ] S| G| a =3 o i
PAPB, _ .
OK 61.20 10769.00 U | X 15 60 350 PC,PD, _
PE, PF
U PA, PB,
OK 61.30 00792.12 X 30 -196 +350 PC,PD, =+
L PE, PF
U PA, PB,
OK 6135  04811.03 ) X Ogr:rfizzeﬁ 196 +350 PC,PD, =+
PE, PF
PA, PB,
OK 61.80 0063806 U | X 30 -80  +400 PC,PD, =+
PE, PF
U PA, PB,
OK 6185  05663.02 ) X Ogr:ﬁiézeh 120 +400 PC,PD, =+
PE, PF
U PA, PB, o
OK 63.20 09716.02 X 30 60  +350 PC,PD,
L PE, PF
U | x x 125 PAPB, _,
OK 63.30 00262.13 35 +400 PC,PD,
L X -60 PE, PF
u X 35 -125 +400 PA,PB, _
OK 63.31 06646.05 L X -10 | +400 PC,PD,
U X 20 -125 +300 PE, PF
. w 7
OK 63.34 03816.03 X 30 +00 o =+
PE, PF,
L -120 PG
U PA, PB,
OK6335 0481202 ) X Ogr:ﬁiézeh -140 +350 PC,PD, =+
PE, PF
U X -60 400 PAPB, _
OK 63.41 01014.11 L X 30 -10 PC,PD,
U X -60  +300 PE, PF
U 60 PA, PB, o
OK 63.80 00639.05 X 30 +400 PC,PD,
L Rt PE, PF
U b PA, PB,
OK 63.85 05662.02 ) X ograrif:zer’] -120  +400 Eg E'I:D =+
1) pofaczenia mieszane stali nierdzewnych ze stalami ferrytycznymi z grup 1.1i1.2
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= Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych

M31

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup
_ okreslonych w CR ISO 15608: 2000 :§
E © - «© g
% =22 @ 3 Temp. 3
5 £ 3|g § § € . E pacy & 3
£ o s|l3 & 2 o9 Zatwierdzone = °C g |3
g g 8|z/= = B speciane £% )
2 3 5|ls € € ¢ gatunki stali EE o |la
s % 8|58 & ¢ SF o £
] % cls & & ¢ g5 mn max ¥ 3
= = Hle & & = =8 £ &
— PA, PB,
OK67.15 0102505 U X pofaczenia mieszane 20 10 +300 PC,PD, =+
grupa81z1.1,1.2 PE PF
I PAPB, .
pofaczenia mieszane
OK67.43  06797.02 U X gupagiz 1, 12 30 60 | +300 EE ;E) -
Uy PA, PB,
OK 6750  04368.04 L X2CrNiN23-4 45 -10 +250 PC,PD, =+
U X X PE, PF
U PA, PB, oy
OK 6753  05422.03 X X X2CrNiMoSi19-5 30 -10 +250 PC,PD, = _
L PE, PF
U
L X PA, PB,
OK 6755  06774.03 o o ogr:rﬁf:zeh 60 +250 PC,PD, =+
pofaczenia mieszane
u X)X grupa 8.1i10.1 PE, PF
ofaczenia mieszane
X o 25 +300
81z11,12
OK67.60 0089805 U gupatiz LT ﬁé* E,E' -
X ograniczer GW '
pofaczenia mieszane
X grupa8iz 11,12 30 800 pp pR, =+
OK 67.70 0242408 U bez -40 wie PC.PF  ~
X ograniczeri GW '
ofgczenia mieszane
u X P 30 +300
1z11,12
OK67.71  02484.04 gupadlz1il, 0 ﬁ/é, PB, -4
74
u X ograniczeri GW
OK67.75  00633.04 U X ogrfr?iézeri -10 | +300 PA =+
SANDVIK SAF 2507, PA,PC, =+
OK6853  07377.02 U [ X YOCININ23-4 30 -40  +220 PF ~
U 1.4505 X4NiCrMoCuNb20-18-2,
1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5, PA PB, =+
B 0272306 1.4506 X5NiCrMoCuTi20-18, 30 A0 |+3%0 PC ~
L 1.4585 GX7CrNiMoCuNb18-18
1) pofaczenia mieszane ze stalami ferrytycznymi z grup 1.1i1.2
2) potaczenia mieszane grupy 10.1 (Duplex) z grupa 8.1
3) warstwy posrednie przy napawaniu na stalach ferrytycznych z grup 1.1 1.2




= Dopuszczenia TUV dla elektrod otulonych

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych

w CR ISO 15608: 2000

3
£ E
szl |39 o g
£ = 2| e 2 Temp. >
N 2 S8 8 rac s |2
= x ] NN . S pracy = o
£ < o Q2| e Zatwierdzone S} °C [} =
3 £ s E|E specjalne s E z |3
el 33 o © | © [ A cE aQ @
s S -é s | e gatunki stali = £ @ s
IS4 = @ =
E z = S| 8 ZE mn max| £ |8
© -~ oS -
= > 3|le &8 23 e &
1.4439 X2CrNiMoN17-13-5
1.4529 X2CrNiMoCu25-20-6,
X X 1.4539 X1N|CrMOCuN25-20-5, 196
1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7,
24615 NCRIMGTC: - PAPE
OK9245 ) 0683303 | U 2.4641 NiCr21Mo6Cu, ograniczer | | +5%0 gg' EE' =
2.4858 NiCr21Mo ’
i
X | 24856 NiCr22ModNb z 60
gruboscig scianki t > 3 mm,
do rur bez szwu t > 6,5 mm

1) potaczenia mieszane uznanych stali ze stalami z grupy 1.1i1.2
2) potaczenia mieszane uznanych stali ze stalami grupy 8.1 i wymienionymi
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a— = T z
geas. Dopuszczenia TUV dla drutow MIG/MAG
4
Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych o
= w CR ISO 15608: 2000 §
3 ] 2
c < 9 =1
5 8 g g
< 5 5 Temp. £ |5
g g Zatwierdzone =) pracy 8 =
8 g £ specjalne ES °C § = g
S o} 5 gatunki stali s E @ = £
bz} 3 = E 2 = B
x| 2 |z g [ g 18 S
3| =z |a|=|¥2585]s Sg ™M™ e & 8
Ulx X P275NL2 - P355NL2 PA PB M3, C1
P275N - P355NL2 " on
%1 *1 ’ -
1250 1005204 Y [ X X X7 X X P275N - P4GONL2 50 0 450 gE‘EE’ =+ M2
S[x X P275N - P355NL2 PG’1 '
N [ X 10 ) 21
PA PB, _
1257 1061501 U | X 25 20 +450 PEPE =" M2, C1
Ul x x xdxd x+! P275NL2 - P460NL2
-40 )
S{x X 11?)
N [ X -20
Ul x X xd x X! P275NL2 - P460NL2 50
s|x X i PA, PB, M2
1263 1005103 N | X 50 20 50 POPD
ulx x P355NL2 50 PE, PF,
S{x X P355NL2 PG M3
N | X -20
Ulx X
S{x X =30 C1
N | X -10
*1 %1
Ufx x x1 X ><1 20 M1
S| X X Xx* X* 4500 B
Ulx X xt XX 65 g Lz DATE o, M2-MS,
S|x X w550 PG PF Ct
13.09 | 10088.08 M1 - M3
N $235JRG2, $235J2G3 Rt o1
Ul x X x2xs xs 20 +500 PA, PB,
s|Xx X X+ 2% LZ: PC,PD, = 11?)
N | X 10 +b50 PE, PF
A X +500 PA, PB,
45 10 LZ PC,PD =+ M1-M3
v X +570 PE, PF
13.12 | 10089.05 A < <500 PAPE,
21% -0 Lz PC,PD =+ I}
v X +570 PE, PF
U X X X2 X2 N-AXTRA56,63,70 PA, PB,
13.29| 10090.02 | s X X X2 N-A-XTRA 56 45 30 +350 PC,PD, =+ M21
N | X PE, PF
*1 ReH do 460 N/mm2
*2 ReH do 500 N/mm2
*3 ReH do 420 N/mm2
1) pozycja PG do 30 mm z M2, M3, C1
2) mozliwo$¢ zmechanizowanego spawania metoda TIG
3) do przetopdw bez ograniczen

M33



= Dopuszczenia TUV dla drutéw MIG/MAG

Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup

10Ni14, TTSt41V

_ okreslonych w CR ISO 15608: 2000 1§
B 2
£ |z
S 5 8 >
= S = Temp. = 2
g g Zatwierdzone 53 pracy & =
2 é specjalne gE °C § }33““ ?
E 3 S gatunki stali gé @ & £
= g — == o T S
s 3 5 25 mnmx & 8 N
3 = 12 2 28 & & £3 e & 9
+t g : * . PC, PD
1251 0080900 Y[ X X X7 X XU oren pagoniy | 50 %0 w450 bEpp T M2
s|x X P275N - P355NL2 ooh
N X ) ) W21
PAPB,  _
1258 0559205 U | X 2520 50 L =+ M2,C
U X X x x" x' P275NL2 - P46ONL2
-40 )
s|x x 119
N|X 20
U X X x' x! x+' P275NL2 - P46ONL2 50
S| X X PA, PB, M2
1264 0429409 _N | X 50 _20 .50 PO,
Ulx X P355NL2 - PE, PF,
s|x X P355NL2 PG M3
N | X -20
UlXx X
S|X X 30 C1
N | X 10
U X X x' X x 10NiT4, T3NnNi6-3,
16MnNi6-3, PA PB,  _
1328 0685203 g |y x y2 TSy 0 60 4350 ol = M21
v

*1 ReH do 460 N/mm2
*2 ReH do 380 N/mm2

1) pozycja PG do 30 mm z M2, M3, C1
2) mozliwos¢ zmechanizowanego spawania metoda TIG
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= Dopuszczenia TUV dla pretéw TIG

M35

Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych
w CR ISO 15608: 2000
:
=
% o ° Temp. §
c = %) pracy g’
S ko) : 8 B © s 2
X = Zatwierdzone = F = el
© o specjalne S = s |5
Z é gaunkistali | £E S § 2 g
B8 3 Qo mg‘s ] 7] g 9
= @ o 2= N O @ _ <
= = = FESE i e § 38
2 = = 2558 mn mx g B 2
3 = |12 22 S| s & =8s% e & 3
PAFC, _
1260 1114100 U | X X 12 =20 +450 PEPF T 11
U X X Xﬂ XM Xﬂ PA, PB,
12.61 09124.05 18 50 +450 PC,PE, =- 1
S| X X PF
U|X X Xx? X Xx?  P275N-P460NL2 PA,PB
12.64 05260.03 22 -40  +450 PC,PD, = 11
s|x X P275N - P355NL2 PE. PF
U x X oxtxd xe 2 +500 PA, PB
1309 0495006 S | X X X! 2 LZ. PC,PD, =- I
N | X 10 +550 PE, PF
A X +500 |PA, PB
13.12  04952.03 21 -10 LZ PC,PD, =- I
v X +570 PE, PF
Ulx x x2 x xe 1ON14
16MnNi6-3, PA PB
13.28 06243.04 3 13MnNi6-3, 18 -90  +350 PCY PE =T i
XXX TStV '
V 10Ni14, TTSt 41V
X10CrMoVNb9-1
l(,1'4903) Vﬁv +500 PA PB,
1338 07686.02 A isty mat. 12 Rt LZ PCPE =- I
511/2-3, 4650 PF
P91, T91 wg
ASTM-A335 / A213
*1 ReH do 420 N/mm?2
*2 ReH do 460 N/mm?2
*3 ReH do 380 N/mm?2




= Dopuszczenia TUV dla drutéw MIG/MAG

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych @)
,:g w CR ISO 15608: 2000 ‘§
HEHREEEEE g | Tm 1
2 |2 2§83 , G R
g % 2 g 8 B £ Zatwierdzone S S = >
- 5 E=2 Il I I B R speciaine EE 8 | & S
2 g S|ls|s|2] 5|55 gatunki stali g=| s | = £
5 =z 8|68 86 88 & 23 e e 8
ul x M13
308LSi | 04267.04 X10CrNiNb18-10 30 |-196 | +350 Eé E,E = N(|1204,
L|X 1*1
- czyste stopiwo: PAPB, | _ M12,
309LSi | 10020.02 | U X _123'000 P! 30 | -60 | +300 PC.PF |~ W13
U X PA, PB, M11
316LSi | 04268.05 30 | -110 | +400 EE gE = N(lj;4,
L X PG "
U PA, PB, M11
318Si | 09735.02 30 | -60 |+400|PC, PD, | =+ do
L PE, PF M13
Ul X PA, PB, M11
347Si | 09734.02 30 |-196 | +400 PC, PD, | =+ do
LX PE, PF M13
G-X3CrNiMoN17-13-5,
G-X7NiCrMoCuNb25-20,
X1NiCrMoCuN25-20-5,
X X2CrNiMoN17-13-5, 11
X2NiCrMoCu25-20-4, PA, PB, do
385 04905.06 | U X5NiCrMoCuNb20-18, 50 |-196 | +400 PC, PF, | =+ 13,
X5NiCrMoCuTi20-18 PG M12,
ww. materiaty w potaczeniach M13
mieszanych z:
X1CrNiMoN25-25-2,
X5CrNiMoTi25-25
U X X PA, PB,
2209 05387.09 X2CrNiN23-4 50*° | -40 | +250|PC, PF, | =+ M1
L PG
T M1
16.95 | 0542002 | U X pofaczenia mieszane 8.1 30 |-110/+300 PAPB oL g
z1.1,12 PC, PF M21

3) potaczenia mieszane grupy 8.1 z grupg 10.1

*2 w pozycji PG max. 10 mm

*3 w pozycji PG max. 8,5 mm

L1:1080°C / 0,5 h / chtodzenie w wodzie
L2: 1080°C / 0,5 h / chtodzenie w powietrzu

1) pofaczenia mieszane uznanaych materiatéw ze stalami ferrtycznymi z grup 1.1 1.2
2) pofaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupa 8.1

*1 dozwolone z grupg "I' gazéw ochronnych do metody TIG i spawania plazmowego
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= Dopuszczenia TUV dla pretéw TIG

M37

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych

O
= w CR ISO 15608: 2000 §
2 & -1 3l53 3 Temp. g
é g;-f g % % % % § S pracF;/ © &
= Sl @ a| a . 2 o °C c o
g g8 Al 2 2|9 Zatwierdzone > = s =| =
£ g =| E|E|E specjalne g€ §.e 8 |5 E
3 g |8|=|=|2 5/ 5|% gatunki stal EERY 2 5| 2
2 | 3 ||&/8/g 588 gLog |mnmx| ¥ 5 8
S > 5|66 6/ & &2 &8 2388 e & B
Ul x _ 269 PA, PB, M
308LSi | 05335.05 X10CrNiNb18-10 1 ———+350 |PC, PD, | =-| do
L[ Xx -196 PE. PF 13
PA, PB,
309L 10021.02 | U X 30 -60 |+300 PC. PF - 1
U X PA, PB, 1
316LSi | 05336.03 18 -110| +400 |PC, PD, | =- | do
L X PE, PF 13
U X PA, PB,
318Si | 09737.03 18 -60 | +400 PC, PD, | =- il
L X PE, PF
Ul X PA, PB,
347Si | 09736.03 18 -196 | +400 |PC, PD, | =- il
L|X PE, PF
X2CrNiN18-10,
U X2CrNiMoN17-11-2,
L1’ X X2CrNiMoN17-13-3,
X2CrNiMoN17-13-5,
G-X3CrNiMoN17-13-5
G-X7NiCrMoCuNb25-20, U n-13
X1NiCrMoCuN25-20-5, 196 PA, PB, R1 z'
385 05444.07 X X2NiCrMoCu25-20-4, 15 L '| +400 | PC, PD, | =- <10%
U X5NiCrMoCuNb20-18, 10 PE, PF H2
L1, | X5NiCrMoCuTi20-18
|_2' ww. materialy w potgczeniach
mieszanych z:
X1CrNiMoN25-25-2,
X5CrNiMoTi25-25,
X2CrNiMoN25-22
U X X | X2CrNiN23-4 (1.4362) PA, PB,
2209 05519.06 L tylko do 1.4462 i 1.4362, 30 -40 | +250 PC, PE, | =- il
L (1080°C / 20 min / woda PF
U X SANDVIK SAF 2507,
X2CrNiN23-4 PA, PB,
2509 06593.06 SANDVIK SAF 2507 30 -40 | +220 PC,PD, | =- 1
L (L: 1120°C / 20 min / woda PE, PF
PA, PB,
16.95 | 05421.03| U X 22 -110|+300 | PC, PD, | =- il
PE, PF

1) pofaczenia mieszane uznanaych materiatéw ze stalami ferrtycznymi z grup 1.1 1.2
2) pofaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupa 8.1

3) potaczenia mieszane grupy 8.1 z grupa 10.1

*1 dozwolone z grupg "I" gazéw ochronnych do metody TIG i spawania plazmowego

*2 w pozycji PG max. 10 mm
*3 w pozycji PG max. 8,5 mm
L1:1080°C / 0,5 h / chtodzenie w wodzie

L2: 1080°C / 0,5 h / chtodzenie w powietrzu




= Dopuszczenia TUV dla drutéw MIG/MAG/TIG

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych
w CR ISO 15608: 2000

Temp.
pracy
Zatwierdzone
specjalne
gatunki stali

min | max

Nr $wiadectwa (Kennblatt)
Stan / obrdbka cieplna
Maksymalna grubosé
Rodzaj pradu i biegunowosé

Potaczenia mieszane 1)
Potaczenia mieszane 2)
Scianki (mm)

(do przetopSw bez

ograniczer)
Pozycje spawania

ESAB OK
8.1

gaz ochronny

1.4529 X2CrNiMoCu25-20-6,
1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5,
1.4562 X1CrNiMoCu32-28-7,
1.4563 X1NiCrMoCuN31-27-4,
2.4602 NiCr21Mo14W

L 2.4605 NiCr23Mo16Al,

Autrod 07769.07 2.4610 N!Mo16Cr16T|, 34 196 | +400 PA, PB, -4
19.81 2.4819 NiMo16Cr15W PF
potaczenia mieszane ww.
materiatow z:

1.4565 X2CrNiMnMoN25-18-6-5,
2.4816 NiCr15Fe,

2.4856 NiCr22Mo9Nb

1.4404 X2CrNiMo17-12-2
1.4529 X2CrNiMoCu25-20-6,
1.4562 X1CrNiMoCu32-28-7,
1.4563 X1NiCrMoCuN31-27-4,
1.4565 X2CrNiMnMoN25-18-6-5,
2.4602 NiCr21Mo14W

Tigrod | o003 | U 2.4605 NiCr23Mo16Al, 164|196 +400|PA PB |
19.81 2.4610 NiMo16Cr16Ti, PF
2.4819 NiMo16Cr15W

c
>
>

11, Cronigon Ni10

11,R12<3%H2

2.4816 NiCr15Fe,
2.4856 NiCr22Mo9Nb
1.4529 X2CrNiMoCu25-20-6,

1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5,
1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7,
Ul x| X 2.4619 NiCr22Mo7Cu, PA PB
10003.02 2.4641 NiCr21Mo6Cu, 30 -196 | +550 PC’ PFY =+ 11,13
2.4856 NiCr22Mo9Nb, '
2.4858 NiCr21Mo

1.5662 X8Ni9

1.4529 X2CrNiMoCu25-20-6,
1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5,
1.4547 X1CrNiMoCuN20-18-7,
Ul x| X 1.4876 X10CrAITi32-21, PA PB
05697.04 1.4877 X6NiCrCeNb32-27 12+ -196 | +550 PCY PFY =-| N
2.4619 NiCr22Mo7Cu, '
2.4641 NiCr21Mo6Cu, M

% 15662 X8Ni9

Autrod
19.82

Tigrod
19.82

1) potaczenia mieszane uznanaych materiatow ze stalami z grup 1.1 1.2
2) potaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupa 8.1
*1 do przetopdw grubos¢ scianki bez ograniczer
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ESAB OK

Nr $wiadectwa (Kennblatt)

Stan / obrdbka cieplna

1.5662 X8Ni9

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych

w CR ISO 15608: 2000

1,5% do 5% Ni-stali

8.1

2.4816 NiCr15Fe i podobne

Pofaczenia mieszane 1)

Potaczenia mieszane 2)

Zatwierdzone
specjalne
gatunki stali

Maksymalna grubosé

$cianki (mm)

Temp.
pracy

min | max

Pozycje spawania
Rodzaj pradu i biegunowosé

gaz ochronny

Autrod
19.85

00887.07

>

>

>

>

>

zaroodporne stale
austenityczne, np.:

1.4961 X8CrNiNb16-13,
1.4981 X8CrNiMoNb16-16,
1.4988 X8CrNiMoVNb16-13

napawane na
22NiMoCr3-7 i podobne,
stale konstr. reaktoréw

potaczenia mieszane X20CrMoV12-1 i
X20CrMoVW12-1
na stali austenitycznej

30

-195 | +550

PA

n
+

Tigrod
19.85

04075.08

<

X1NiCrMoCuN25-20-5,
1.4583 X10CrNiMoNb18-12,
1.4876 X10NiCrAITi32-21,
1.4877 X6NiCrCeNb32-27,
1.4961 X8CrNiNb16-13,
1.4981 X8CrNiMoNb16-16,
1.4988 X8CrNiMoVNb16-13,

2.4816 NiCr15Fe s 1.1. 1.2
1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5,

1.4583 X10CrNiMoNb18-12

1.4876 X10NiCrAITi32-21,
1.4877 X6NiCrCeNb32-27,
1.5637 12Ni14,
1.5680 X12Ni5

2.4816 NiCr15Fe z 1.1, 1.2,

10CrMo9-10,
13CrMod-5,
15NICuMoNb5-6-6 (WB36),
X20GrMoV12-1 z

1.4539 X1NiCrMoCuN25-20-5,
1.4583 X10CrNiMoNb 18-12,
1.4876 X10NICrAITi32-21,
1.4877 X6NiCrCeNb32-27,
1.4961 X8CINiNb16-13,
1.4981 X8CrNiMoNb 16-16,
1.4988 X8CTNiMoVNb16-13,
24816 NiCr15Fe

30!

+550
-196| LZ
+900

PA, PC,
PE, PF

[1,R1z2<3%H2

1) potaczenia mieszane uznanaych materiatow ze stalami z grup 1.1 1.2
2) wzajemne potaczenia mieszane podanych materiatow
*1 do przetopdw grubos¢ scianki bez ograniczenr




= Dopuszczenia TUV dla drutéw MIG/MAG/TIG

Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych
. w CR ISO 15608: 2000 O
= 8
< ES
2 o = © Temp. s
c S ® iz pracy E]
N 2 o § S °C s |8
b 8|5 8 . g E
g g SISZ2|3|8 Zatwierdzone S g = -
z (3 3Z|3|E specjalne &€ g |8| E
< ] slzlz|2|2| 8 gatunki stali EE| o 8| 2
pos < ZIglgl8d 8 F S mn max| & || ©
2 = clelolo o & 25 = N ©
& o A RARARARAE < -3 N g N
w = DN | N NN O =a o a4 o
Ulx|x x S2
Autrod 02786.07 warstwy posrednie I i
19.92 . X naid, 12 30 |-196|+350| PA,PB | =+ i %
S (grubosc $cianki = 8
bez ograniczen) -
ulx x|x Ni%5.8, g
i 2
Tigred | 5,767.07 X g 196 +450 PR L =@
19.92 PE, PF
nat1,12 N
S x
U | X +400 |
v X g
Autrod NiCu30Fe b =
19.93 01554.08 s X z1.1,12; 50 | Rt 4300 PA | =+ E §,
: najpierw bufor na stali Q'_ g
E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti); =©°
A X |s=600°C/1h
U | X +425 |
v X * PA, PB ::
Tigrod 2.4360 NiCu30Fe o R .8
1993 0407806 g X 211,12 8 +300 EE PRI =
§=600°C/1h, Rt p
W X |W=850°C/0,5h
do lutospawania i
cienkich blach warunki
ﬁ;tg)g 09147.02 | U ocynkowanych: 3 | atmosfe- g’é zBG =+ M3
' DCO1+ZE 25/25 APC, ryczne '
ZStE340 Z 100 MB
1) potaczenia mieszane uznanaych materiatéw ze stalami ferrtycznymi z grup 1.1 1.2
*1 do przetopdw grubos¢ Scianki bez ograniczen
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Stopy aluminium
= 3
< o
_g %. g‘ @ = 3 Te %
g jo £ =522 S e s 2
5 = ° b 6= = pracy = £
£ g 222233 o8lg ° E 3z
3 5 28 = = =3 =3 = =|8¢€ 8 3 £
g g 5|z = == = = |gE o | 5|8
g H S = g § S
g b2 g8 €282 % 3|s8 mh mx § 3§
= =z NI B B B b o bl =0 o o O
PA, PB,
OK Autrod 1450 0466203 U | X 30 196 +100 PC,PD, =+ I
PE, PF
PA, PB,
OK Tigrod 1450  04663.04 U | X 15" -196 +100 PC,PD, | ~ I
PE, PF
PA, PB,
OK Autrod 5087  05816.03 U X X X X| 3  -19% +80 PC,PD, =+ I
PE, PF
196 PA, PB,
OK Tigrod 5087  05796.03 U X XX X|15Y +80 PC,PD, ~ I
107 PE, PF
PA, PB,
OK Autrod 5183 04666.04 = U X 30 -196 +80 PC,PD, =+ I
PE, PF
PA, PB,
OK Tigrod 5183  04667.04 = U X 15" -196 +80 PC,PD, ~ I
PE, PF
PA, PB,
OK Autrod 5356~ 04664.06 = U X X X X| 30 -196 +100 PC,PD, =+ I
PE, PF
PA, PB,
OK Tigrod 5356 ~ 04665.05 = U X X X X|[12% -196 +100 PC,PD, ~ I
PE, PF
PA, PB,
OK Aufrod 5556  05794.03 U X X X X| 30 Rt = +80 PC,PD, =+ I
PE, PF
PA, PB,
OK Tigrod 5556 05795.03 = U X X X X|1" Rt  +80 PCPD, ~ I
PE, PF
PA, PB,
OK Autrod 5754 04758.04 = U X X X X| 30 | -19 +100 PF =+ N
OK Tigrod 5754  04759.02 = U X XX X | 12" 196 +80 gA’PB’ ~ N
C, PF
1) do przetopdw grubos¢ scianki bez ograniczer
2) przy jednoczesnym spawaniu z obu stron




2= Dopuszczenia TUV dla drutéw rdzeniowych

= Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych 9
s © w CR 1SO 15608: 2000 E
[ =
E = Temp. © é,
= © pracy = 2
g g 5 — °C g = >
= Ee Zatwierdzone S g 3 3 £
3 3 8 specjalne S, E & g s
=] g ° gatunki stali Eigis ) 2 = 5
= 2 = o2 8 S | min | max > 8 o
5 = &2 5 93 £33 £ & 3
u N-A-XTRA 56, 63, 70 4350
S N-A-XTRA 56, 63 2 PA, PB, M1 M2
14.03 0414207 U X | X X x+! 45 PC,PD, = ’
S X X X+ +400 PE, PF
N X x* -10 M2
U X X X*2 X X*Z
1410 05018.05 s | X X x* x*3 45 40 +450 PA, PB, =+ M21
PC, PF
N | X -10
Ul X X x2® x? x* PA,PB,  _ M12,
1411 10010.03 sTx X [x# e 75 -40 | +450 PCPE =T M2
PA, PB
U X X X*G X*S X*3 J
PC,PD, =- M2 M3
1412 06649.04 45 -20 | +450 PN
slx x xe S PE, PF, (=4 C1
PG
Ul X X x® x° e PA, PB
1413 09086.04 150 -20 +350 PC,PD, =+ M21
S X X X*S X*3 PE
U X X X*S X"3 X*S
-30 PA,PB, | =- M2 M3,
15.00 0218107 s | X 45 +450 PCPF (=4 C1
N | X -10
Ul Xx x x* x4 X** P275NL2 - P355NL2 b 60 PA,PB, | _
1506 05647.04 S | X | X P275N - P355NL2 ez +450 PC,PD, .. M21
. omezeni (=+)
N| X Xx® P275NL2 -40 PF
tylko do spawania PA, PE, | _
] 1073301 U zmechanizowanego: 2 -20 4350 PF = M21
L485MB, S460N
U X X X*Z X X«Z 20
S| X X x? X+ PA, PB, M21
1513 05019.05 N | X 40 Rt  +450 PC,PD, =+
Ul x x| x4 x+ X+ PE, PF
s|x x x¢ < Rt C1
PA, PB, M21
1514 0765102 U | X X  x? X X+ 30 20 | +350 PC,PE, =+ !
M3, C1
PF
U X x4 x4 X*4 10Ni14,
P215NL, P255QL, PA, PB, M1 M2
1525 0430306 S| X X Xx* X** P275NL2 - P3S5NL2 45 60 4350 PDPE, =- o7
vlx x P215NL, P255QL, PF '
P275N - P355NL2
*1 ReH do 500 N/mm2
*2 ReH do 460 N/mm2
*3 ReH do 420 N/mm2
*4 ReH do 380 N/mm2
*5 ReH do 280 N/mm2
1) w pozycji PG do grubosci Scianki do 12 mm
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M43

Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych :§
g w CR ISO 15608: 2000 <
a (=)
K] Temp. © S
= rac s 2
= © < pracy 3 2
= = X . . °C = <o >
3 z _ g Zatwierdzone s £ 8 3 £
g ] 5 specjalne s, E % |38 S
> 835 @ gatunki stali g2 | =
E 3 < c @8 mn max 3 % g
= T | — — — | - < oS
= Z< B||Z Y ZE SIS = = 5@ & [ S
Ul X X x2? x2 x*? -50 PA, PB,
PZ 6104 0547704 s [ X X x* X+ P275NL2 - P3SSNL2 60 0 vt
N | X x P275NL2
Ul X X x* X x4
PZ 6111 0301308 | s | X | X  x* X3 45 20 +450 gé' PB. -4 M2b"1"3'
N | X
U S235J2W, S355J2W, PA, PB, M2, M3
PZ 6112 06767.03 PATINAX 37 a 37-3, 30 -20 +300 PC, PF, = o1
S COR-TENAaB PG
Ufx x x4 X x* 2
s x Xx x4 x4 PA, PB, M21
PZ 6113 04902.07 N[ X 40 Rt  +450 PC, PD, =+
*2 *2 %2 PE, PF
Ufx X x2?x X Rt c1
S X X x? x*2
PZ 6113-S 07085.03 Ul Xx X x#* X X+ P3SSNL1, P4GONL1, 40 -20 | +350 PF =+ c1
S420NL
Ul x x x# x x4 40 PA, PB,
PZ 6114 07669.03 30 450 PC,PD, =+ M21
S| X X x* X x4 -20 PE, PF
Ul x x xo x X3 40 PA, PB,
PZ 6114-S 07683.02 30 +450 PC,PD, =+ C1
s[x x x° x** -20 PE. PF
Ul X X x2? x< X*2 P275NL2 - P355NL2 60 PA, PB,
PZ 6125 0564805 S| X X P275N - P355NL2 +450 PC, PD, M21
N[ X x+ P275NL2 -40 PF
U X X X*l Xk3 X,,S
-40 PA, PB
*2 %2 d » =_
05870.03 S | X >: X X +450 o0’ pp M21
PZ 6130 HS N[X X 30
U| X X x® x+? X*? 40 PA, PB,
0032714 s | x X " 4450 PC,PF, =- C1
N | X RT PG
Ul X X x* X x* -60 PA, PB,
PZ 6138 04903.06 S| X X x*® x*3 _40 +450 PC,PD, =+ M21
N | X nie dla GS-45 -20 PF, PG
Ul X X X X x® x® P275NL2 - P460NL2 PA, PB,
PZ 6145 06791.03 80 50 +400 PC,PE, =- M21
s Xx x x? x*? P275NL2 -P355NL2 PFE
Ul x PA, PB,
PZ 6202 07068.03 80 -20 +500 PC,PE, =- M21
S|X PF
+500 | PA, PB,
PZ 6205 07070.04 | A X 80 Rt Lz PC,PD, =- M21
+570 PF
U X7 PA, PB,
PZ 6222 07071.04 30 Rt  +500 PC,PD, =+ M21
S| x x7 PE, PF

*1 ReH do 280 N/mm2
*2 ReH do 380 N/mm2
*3 ReH do 420 N/mm2
*4 ReH do 460 N/mm2
*5 ReH do 485 N/mm2
*6 ReH do 500 N/mm2
*7 ReH do 290 N/mm2




2= Dopuszczenia TUV dla drutéw rdzeniowych

: | Stale nierdzewne oraz materiaty wg grup okreslonych [
: | w CR ISO 15608: 2000 e
} ' © 1 1 ‘ : g
3 = Temp. '8
1 LSRR pracy | s 3!
| | ! | | of | = !
=} i © | @ . i { . © : S Q!
£ LS g o Zatwierdzone P 2 20 =
= : =) : ! ! : . S E L ® El
3 | 8o © A ! specjalne £ E L=
g8 | -8 | § e : gatunki stali o= e THLE
g | =8 =| | @ GOE mni mx | o g8
§ | 2 i&| i | i 1 528 g die
= Z<  » o : = on =)
: T 'X2CrNiN23-4 1 :
OK i o : ’ | : 1 M21
1 07066.04 ! | : ' PAPB, _ ! ,
I:bzr;’d omzsos V| 0K XX 01+ 132 30 A0 0 e e T Mg:
: : L ‘ReH max. 460 N/mm2 : ;
oK ul o : ; s s
1 03014.08 b ] 'PA, PB TM12
Tubrod T X 75 11960 +350 [ =4l o
15.30 04402.06 L Lo : iPC, PF M13
u DX ; 1 1
oK : R 60 1 +350 ! 3M12'
; L DX ; PA,PB, 13
Tubrod | 03171.09 —f——— 45 g LR}
1831 = 401 4300 1 M21
L] X | ;
oK L : | w2
Tubrod gﬁgigg u b X 30 60 1 +300 322‘ ';E* =+ iazdo
153 Do | ] i |21
OK 3 R 3 i 3X20rN|N23—4, : §PA o5 ‘
1T;bsr;d § 09775.03 | U X 5 X | 310.“1‘1'1.211'32 25 : 40 ¢ +250 PoPE T M12
’ ‘ReH max. 360 Nimm2 3
Shield- 1 1 ! 3 :
Bright 10483205 | U | X 30 1120 +350 IPA’ PB, =+ M21
! : | 'PC, PF !
308L : ‘ | |
Shield- U 3 ; 3 M21,
Bright | 06611.03 - X 30 -80: +350 §Eé’ PE, =+ M22,
308L X-tra L : ‘ 3 ' C1
Shield- ' ' | '
Bright | 0483303 | U X 30 | -60 1 +300 3PA’ PB, =+ M21
PN | IPC, PF ‘
309L L ! . .
Shield- Ul X ‘ % T )
Bright 1 06594.04 U : iwarstwa posrednia na 1.1, 1.2 100 jako EPC’ L= N2,
309L X-tra | | przy napawaniu lico 1 1 C1
Shield- A R ! 3 3
Bright  © 0483404 | U DX 30 1-1200 +400 3PA' PB, =+ M21
L 'PC, PF .
316L P ; ;
Ul | |
Shield- o] O TR 'SR B I}
Bright | 06612.06 | U : +300 EPCY C=+ M2,
316L X-tra | napawanie na warstwie -60 ! . C1
| U [ +400 '
] ' posredniej na1.1,1.2 j
1) potaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupy 8.1 ze stalami ferrtycznymi z grup 1.1 1.2
2) pofaczenia mieszane uznanaych materiatow z grupa 8.1
3) potaczenia mieszane grupy 8.1 z grupg 10.1
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= Dopuszczenia TUV dla materiatow
4

do spawania pod topnikiem

M45

| © Stale niestopowe i niskostopowe oraz materiaty wg grup okreslonych g

3 i £ w CR 1SO 15608: 2000

: ; [} T T | 5

: 3 - I B : i 2

3 g2 | ‘ , = | k-

: = D S : . Zatwierdzone EoE =

! : oE | = | : il € E | 8‘

: . 2 5 .. specjalne &

: i &3 | ° .. gatunki stali Epc =
< % 3E 3 m gEE mn mm §
& = L2 1 » & o =58 | &

] | LU

'OK Flux 10.40 | 01389.08 L~ |-~ b 10 | 4350 =+~

] ' I S,N 1)

o : ‘

& OKFlux 1045 | 0970802 | U 40 20 | +360 =+
B OKFIux1071 | 0255106 |- Y A B i 10 | 4350 |=+~
= ‘ ‘ Xt

S [OKFlux 1080 | 01390.07 | P A0 | 4450 =4~

(OKFlux1081 | 0408910 | U,S | X | | § 80 Rt | +360 =+~

§ § LU x x| |

‘0K Flux 10.40 | 01658.07 b ; 0 | 4350 =+~

] : I S,N | X! : : 1)

& - - - - -

o : ' X! ' P275N - P355NL2 -40

8 OKFlux10.71 | 0255209 | X 275N-P355NL2 | 80 | -30 | +450 =+~
=2 | | !

S oKFlux1072 | 1007903 | Y [ X o807 4450 (=4~

: : s | x -30

'OK Flux 10.81 | 02595.12 g ;( ————————— b 60 £0 | +450 =+~

] | LU XX -40%
 (OKFlux1062 | 0281808 | s | X 80 30 | 4350 | =+
S 1 LN [ x| -30
B okFuxt071 | o7aeos U8 [ X X0 E A e 80 M0 s =
= ! N X : ! ! -20
S oK Flux10.72 | 10084.03 | US | X X ‘ 50% +450 =+~

OKFlux10.83 |_0910004 | US | X X | | : 30 Rt +350 =+~

§ i LY XX I +500

‘OK Flux 1061 | 0254908 S | X 0h/650°C 20 Lz =+

] i LS X =15h/620°C (+550)

: i LN X

5 § U] i (L290MB - L485MB | 0

E i LU XXX o :

3 5 | AR [s=15h/620°C 500

N H ! : Dy : 3 19" 4 - C =4~
& OKFlx1071 | 0255415 s SXoxe e | L 290MB - L360MB 80 20 0Lz =+
b i | i (+550)

Sh | ) !

s 0 s B

=

= 1 s ¢ !

= ! 3 I S =50h/650°C

] i LU DX ixe 1 -50%) | +500

‘OK Flux 10.72 | 10080.04 |- B NN T Lz =+~

i 1 3 30 (+550)

E | | | tylko do spawania +500

'OK Flux10.81 | 0732903 | U [ X! | | ! ' elementéw $cian 10 +0 | LZo | =+

: : : [ A i szczelnych (+550)

1) do stali drobnoziamnistych do 30 mm

2) spawanie dwusciegowe -10°C U, S, N

3) spawanie dwusciegowe -30°C pfi pozici “U”
*1 ReH do 280 N/mm2

*2 ReH do 460 N/mm2

*3 ReH do 380 N/mm2

*4 ReH do 420 N/mm2




do spawania pod topnikiem

= Dopuszczenia TUV dla materiatow
4

: Stale niestopowe T niskostopowe oraz materialy wg grup okreslonych .
: g w CR 1SO 15608: 2000
: B ; S
] g . N
iog g : : ; = £
: % _ = Zatwierdzone e E 5
L 25 5 specjalne Eal 5§
x ¢ £ = gatunki stali S2= !
= = i B3 c = La§ g
S S 28 S S 33
[=) 2 == 7] = 56 o
= U XX |
S IOKFlux10.61 | 0254807 | S [ X ix' & o oo =+
s I
B N
5 i
=4 U =4
> | OKFIux 10.71 | 0255307 F---ooo-f-ohoh-im oo
S s,N -
S 3 |
o | IP355NL2 - P460NL2 | : i
8 | OKFlux10.62 | 02819.09 R B B ROt 607 +450 | =+
2 © | iP275N-P355NL2, ! :
= { | 8do580°C |
OK Flux 1047 . 10028.01 X 80 Rt
3 | OKFlux 1061 1002002 | | 13CrMo4-5 T -
) | | | : '
o | OKFlux 1062 | 10030.02 | || 113CrMo4-5 80 | -10 @ +500
B I R ! Pz
E | i\ itylko do spawania | | (+570)
X | OKFlux 1081} 1177302 A | X ! elementdw $cian 10 | Rt ! =+~
! | 1 szczelnych H
P2 I ; ¢
D | | :
= | H } ' { '
3 | I e X
5 | OKFlux1061: 1003102 A © . 110CrMo9-10 L0 Lz o=
£ | : | | (+600)
< | { : |
x | | ! |
O | | | {
| ITTSt35N, TTSt35V, |
- LU TTSt41N, TTSt41V, { 90
S I - STTSt45N, TTSt45V, S
= | : {1 I10Ni14, 14Ni6, | i _
§ ‘OK Flux 1062 | 02763.12 3 s |  aNita, 1snikinG, 80 | 80 | +450 | =+
= f i : ioroIP3BBNL2; | :
Y 3 . 831518355 0
| : ! ! iN przy max. 890°C !
s § 3 L 15NICuMoNb5-6-4 |
= v XX XX wB 36), : :
B | OK Flux 1062 | 03569.05 | § © o 17MnMoVe-4 80 | 60 | +450 | =+
£l s LX X [xe  ((WB3), | 1 |
IS | i ; {P355NL2 - P460NL2 |
) | : ! ] : !
S | : : ] |
= | : P : :
B OKFlux1071 | 0914302 | US | X | X o 80 | -20 | +450 | =+
c | - R
= : | | { :
o | H ! { H
17 ' ! ] ! T
S | : o | :
= | ; [ N ' | ;
B OKFlux10.71 | 0914402  US | X | X { | |rowniezdo spawania |40 | w450 | =+
5 : i1 i dwusciegowego ; :
= | | '
< |
S |

1) spawanie dwusciegowe -10°C U, S, N
2) spawanie dwusciegowe -30°C

*1 ReH do 280 N/mm2

*2 ReH do 460 N/mm2

*3 ReH do 500 N/mm2
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= Dopuszczenia TUV dla materiatow
4

do spawania pod topnikiem
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1) pofaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupy 8.1 ze stalami ferrtycznymi z grup 1.1 1.2
2) potaczenia mieszane uznanaych materiatéw z grupg 8.1
3) potaczenia mieszane grupy 8.1 z grupg 10.1
4) wykonano test CPT
5) stopiwo sprawdzone do -60°C






