£ OK Tubrodu

I' 1 5.735 EN 14700: T Fe7

H33

Opis:

Drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym wytwarza-
jacy nierdzewne stopiwo martenzytyczne o zaw. 13%
Cr. Przeznaczony do napawania pod topnikiem watkéw,
gniazd zawordw, walcéw hutniczych i papierniczych
oraz podobnych zastosowan, gdzie wystepuije Scieranie
przy umiarkowanych udarach, czesto w podwyzszonej
temperaturze lub agresywnym $rodowisku.

Dopuszczenia:

Wiasnosci stopiwa:

Twardos$¢: 36 - 45 HRC

Obrabialno$¢: narzedziami z weglikéw spiekanych
Odporno$é na Scieranie: dobra

Odporno$¢ zuzycie w podw. temp.: bardzo dobra
Odporno$¢ na korozje: bardzo dobra

Parametry technologiczne:

Typ wypetnienia:
metaliczny

Topnik:
OK Flux 10.37, OK Flux 10.61

Prad spawania:

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

Cc Si Mn Cr Ni Mo V Nb
0,12 050 120 130 25 15 025 025

Srednica Prad Napiecie Predkosc Wydajnosc
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) v) (m/min) (kg/h)
24 250 - 450 28 -38 2,0-5,0 4,0-9,0
3,0 400 - 700 28 - 36 25-55 55-12,0





