£ OK Tubrodu

I' 1 5.525 EN 14700: T Fe6

H31

Opis:

Drut rdzeniowy z wypetnieniem metalicznym, wytwarza-
jacy stopiwo martenzytyczne. Przeznaczony do napa-
wania $rub pociggowych, mieszadet, fyzek koparek,
rowkéw pierscieni tiokowych w silnikach Diesla oraz
innych zastosowan, wymagajgcych wysokiej odpornos-
ci na Scieranie.

Dopuszczenia:

Wiasnosci stopiwa:

Twardos$¢: 55 - 64 HRC

Obrabialno$¢: narzedziami z weglikéw spiekanych
Odporno$é na Scieranie: bardzo dobra
Odporno$é na udar: umiarkowana

Parametry technologiczne:

c

Typ wypetnienia:
metaliczny

Topnik:
OK Flux 10.71

Prad spawania:

Typowy skitad chemiczny drutu (%):

Si Mn Cr Mo

0,40

0,60 1,50 5,0 1,20

Srednica Prad Napiecie Predko$é Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) v) (m/min) (kg/h)
30 |  400-700 | 28-38 | 25-55 |  55-120





