£ PIPEWELD 91T-1 etz
- — EN ISO 18276-A: T 554 ZP M 2 H5

Opis: Typ wypetnienia:

Drut rdzeniowy o wypetnieniu topnikowym rutylowym rutylowy

przeznaczony do spawania rur i rurociggéw, wyko-

nanych ze stali o min. granicy plastyczno$ci do 540 MPa. Gaz ochronny:

Drut ma bardzo dobre wtasnosci we wszystkich pozyc- M21 (EN ISO 14175)

jach spawania.

Uzysk stopiwa:
Dopuszczenia: 85%

Prad spawania: =(+)

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

C Si Mn Ni Mo
0,05 0,35 1,30 0,85 0,15

Pozycje spawania:

LUEFIETR

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rm R. As KV (J)°C
badan MPa MPa % -40
EN | 720 | M2t | 640-790 | 550 | 20 | »47
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)

12 | 100-300 | 21-32 |  32-145 |  13-58





