SFA/AWS A 5.20: E 70T-1C

Z OK Tubrod 15.12 itk rizoncsn
Opis: Typ wypetnienia:

Drut rdzeniowy o wypetnieniu topnikowym rutylowym, rutylowy

przeznaczony gféwnie do spoin pachwinowych wykony-

wanych w pozycji nabocznej. Umozliwia duzg wydajnos¢ Gaz ochronny:

spawania elementdw o grubosci powyzej ok. 9 mm, wy-
twarza tatwy do usunigcia zuzel i zapewnia korzystny
ksztalt spoiny z catkowicie pfaskim licem.

Dopuszczenia:

C1 (ENISO 14175)

Uzysk stopiwa:
~ 85%

CE EN 13479 : =
: =)
DB 42039.13 Prad spawania +
Tov 04211 Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Cr Mo Ni Cu
006 060 150 <020 <020 050 030
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpoz As KV (J)°C
badan MPa MPa % 0
SO TZ0 ct | s | 420 | >2 | >47
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (%) (//min) (m/min) (kg/h)
1,6 250 - 450 26 - 38 85 20 4,0-12,0 3,5-10,0
2,4 250 - 550 28 - 38 85 20 3,0-85 35-95






