A SFA/AWSA5.28: E110C-G
Pt OK T“brOd 14-03 EN ISO 18276-A: T 69 4 Mn2NiMo

MM 2 H5

Opis: Rodzaj wypetnienia:
Drut rdzeniowy z wypenieniem metalicznym, z do- metaliczny
datkiem stopowym niklu i molibdenu zapewniajgcym
wysokg wytrzymatos$é i udarnos¢ w temp. do -40°C. Gaz ochronny:
Stosowany w konstrukcjach stalowych pracujgcych M21 (EN ISO 14175)
w niskich temperaturach m. in. w urzgdzeniach dzwi-
gowych i budownictwie przybrzeznym. Uzysk stopiwa:

90 - 95%
Dopuszczenia:
CE EN 13479 Prad spawania: =0
DB 42.039.23 (M21)
TOV 04142 Zawarto$¢ wodoru:

<10ml/100g stopiwa

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

C Si Mn Ni Mo
0,07 0,50 1,60 2,20 0,60

Pozycje spawania:

LZHIET

Inne dane:
@ 1,6 tylko pozycje PA, PB

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Gaz Rn Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % -40
EN | TZ0o | M2t | &2 | 757 | »17 | 71
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) V) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 1,8-12,0 1,3-75

1,6 140 - 450 18 - 36 1,5-12,0 1,6-8,0





