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Opis: Typ wypetnienia:
Drut rdzeniowy samoosfonowy do spawania elementow specjalny
stalowych o matej grubosci.
Gaz ochronny:
Dopuszczenia: drut samoostonowy
Uzysk stopiwa:
75 - 85%
Prad spawania: =0
Typowy skitad chemiczny stopiwa (%):
C Si Mn Al
0,2 0,3 1,0 2,0
Pozycje spawania:
Z
MA] 4 i [l Binin
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Re As KV (J)/°C
badan MPa % +20
aws | Tzo | - 8 | s>2 | 27
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
08 | 40-100 | 14-16 30-70 04-26





