EN 14700: T Z Fe2

E51

Z OK Tubrodur 15.50

Opis: Typ wypetnienia:

Drut rdzeniowy z wypefnieniem metalicznym wytwarzaja- metaliczny

cy stopiwo z duzg zawartoscig weglikéw chromu,

réwnomiernie rozfozonych w osnowie martenzytyczne. Gaz ochronny:
Przeznaczony do czgsci narazonych na intensywne zuzy- C1 (EN 1SO 14175)

cie przez Scieranie potgczone z udarem, np.w maszynach
rolniczych i leSnych, miynach, miotkach itp. Maksymalnie
mozna ufozy¢ napoing z 3-ch warstw. W przypadku wie-
kszego zuzycia czesci, nalezy wstepnie odbudowac ich
powierzchnie materiatami o nizszej twardosci.

Dopuszczenia:

Wiasnosci stopiwa:

Twardo$é: 55 - 62 HRC

Obrabialno$¢: tylko szlifowanie
Odpornos¢ na scieranie: bardzo dobra
Odpornos¢ na udar: dobra

Parametry technologiczne:

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

C Si Mn Cr Mo
0,65 0,80 0,80 5,50 1,00

Pozycje spawania:

L

Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 18- 34 53-16,4 22-70
1,6 150 - 450 21-40 24-119 1,8-9,0





