Z OK Tubrodur 15.41 e

Opis: Typ wypetnienia:

Zasadowy drut rdzeniowy wytwarzajgcy stopiwo zasadowy

martenzytyczne Cr-Mn. Przeznaczony do regeneracji

w warunkach polowych watkéw, két, szyn i elementéw Gaz ochronny:

toréw wykonanych ze stali C-Mn. Moze by¢ sto- drut samoostonowy

sowany do ukfadania warstw pos$rednich przed

napawaniem twardszym materiatem. Prad spawania: =(+)

Dopuszczenia: Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

CE  EN 13479 c Si Mn cr Al
DB 82.039.05 012 040 150 260 140
Wiasnosci stopiwa: Pozvcie spawania:

Twardo$¢: 28 - 36 HRC

Obrabialnosé: dobra o

Odpornos¢ na Scieranie metal-metal: bardzo dobra E
Odpornos¢ na udar: dobra

Parametry technologiczne:

Srednica Prad Napiecie Predkosé Wydajnosé
spawania tuku podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
1,6 150 - 300 25 - 36 5,0-12,6 24-6,8
2,4 250 - 550 26 - 40 25-9,0 3,7-114
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