£ OK Tigrod 2509

ENISO 14343: W 2597 NL
SFA/AWS A5.9: ER2594

Opis:

Spoiwo ferrytyczno-austenityczne o bardzo niskiej
zawartosci wegla do spawania stali typu ,super
duplex”. Zapewnia zwigkszong odpornos¢ na korozje
migdzykrystaliczng, wzerowa i naprezeniowg. Stoso-
wane w przemys$le chemicznym, papierniczo-celulo-

Typ stopu: 25% Cr-10% Ni-4% Mo

Gaz ochronny (EN ISO 14175):
1,13

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

zowym, konstrukcjach przybrzeznych i branzy c Si Mn C N Mo W N
gazownicze. 001 03 04 250 95 41 06 025
Dopuszczenia:
TUV 06593 (IT)
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo.2 AlAs V4 KV (J)°C
badan MPa MPa % % 20 | -40
EN | 1mz0 | 1 | 80 | 670 | 3 | 6 | 150 | 115
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (%) (/min) (m/min) (kg/h)
12 | 100-320 | 16-32 | 95 20 | 18-120 | 13-75
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