SFA/AWS A 5.9: ER 312

% : 0 K A“t I'Od 31 2 EN ISO 14343-A: G 29 9
(OK Autrod 16.75)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut austenityczno - ferrytyczny do stali typu 29% Cr,
9% Ni oraz trudno spawalnych gatunkéw stali i potgczen
réznoimiennych, np. czeéci maszyn, narzedzi, stali
austenitycznej - manganowej. Stopiwo odporne na go-
race pekniecia oraz na utlenianie i korozje w wysokich
temperaturach.

Materiat spawany:
1.3401

Dopuszczenia:

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

M12, M13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Cr Ni
<0,15 0,50 1,80 30,5 9,5

Pozycje spawania:

L=l

Warunki Stan Gaz Rpoz2 As KV (J)°C
badan MPa % +20
EN | TZ0o | w3 | 610 | 20 | 50
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 3,4-11,0 08-2,7
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 26-45

* - poprzednia nazwa produktu
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