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Opis: Otulina: rutylowo - zasadowa
Elektroda niklowa ze stopu typu Hastelloy C. Wytwarza
stopiwo bardzo odporne mechanicznie, o dobrych Suszenie: 350°C/2 h
wiasciwosciach w podwyzszonej temperaturze,
odporne takze na wiekszo$¢ kwasow. Przeznaczona Prad spawania: =
do spawania stopéw Nimonic i Inconel oraz tych
stopdw ze stalami weglowymi i wysokostopowymi. Napiecie biegu jat.: > 70V
Dopuszczenia: Pozycje spawania: E[-D c
Inne dane:
Typowy skitad chemiczny stopiwa (%): Twardos$é: 240 - 260 HV po spawaniu
c Si Mn C N Fe Mo W 40 - 45 HRC po utwardzeniu zgniotem
006 07 07 155 reszta 55 165 38

Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:

Warunki Stan Rm Rpo.2 As
badan MPa MPa %
IS0 | 120 | 750 | 515 | 17

TZ 0 - po spawaniu

Parametry technologiczne:

Srednica Dtugosc Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnos¢
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)
25 300 65-110 190 62 0,61 56 1,10
3,2 350 110 - 150 185 86 0,63 28 1,60
4,0 350 160 - 200 185 89 0,64 19 2,30
5,0 350 190 - 250 190 106 0,65 11 3,10
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