F 4 .
goas OK 84 58 EN 14700: EZFe6
4 |

Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda wytwarzajgca stopiwo martenzytyczne,

czesciowo odporne na korozje. Petng twardos¢ osia- Suszenie: 200°C / 2h
ga sie juz w pierwszej warstwie. Odpowiednia do

napawania czesci maszyn rolniczych, drogowych, Prad spawania: [=1=()

tadowarek, mieszalnikdw.
Napiecie biegu jat.: > 65V

Dopuszczenia:

SEPROS Pozycje spawania: E E IE

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%): Wptyw temperatury odpuszczania
c Si Mn Cr na twardos$¢ stopiwa:

0,70 0,6 0,7 10,0 HRC 60 T T

Wiasnosci napoiny: 50 *-""""-—Lr/\\ —

Twardo$¢ stopiwa bez podgrzewania wstepnego: 40 } ] N,

1. warstwa 52 - 59 HRC f ,

2. warstwa 52 - 59 HRC 30 | T

3. warstwa 53 - 59 HRC 20 —n 1

Odpornos¢ na $cieranie: bardzo dobra i 1

o N 10

Odpornos¢ na zuzycie w podw. temp.: dobra [ l I

Odpornos¢ na korozje: dobra 0 1

Obrabialnos¢: tylko 0 100 200 300 400 500 600 700 °c

szlifowanie
Parametry technologiczne:
Srednica Dtugosc Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)

2,5 350 75-110 145 62 0,67 58 1,00
3,2 450 110 - 150 145 95 0,67 27 1,40
4,0 450 145 - 200 145 107 0,67 18 1,90
5,0 450 190 - 270 140 110 0,66 12 2,80
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