£ OK 61.35 Cryo

SFA/AWS A5.4: E308L-15

C45

EN 1600: E199LB22
Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda zasadowa przeznaczona do spawania kon-
strukcji kriogenicznych. Pozwala uzyskaé stopiwo Suszenie: 200°C/2h
0 matej zawartosci ferrtyu i zapewnia dobrg udarno$é
w temp. -196°C. Prad spawania:

ozycje spawania: E E IE m

Dopuszczenia: P
TUV 10721
Inne dane:
Typowy sktad chemiczny stopiwa (%): FN 2-4
c Si Mn Cr Ni Mo W. Nr. 1.4316
<0,04 045 165 190 10,0 0,3
Typowe wiasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Rm Rpo2 As/A, z KV
badan MPa MPa % % J/-196°C
AWS TZ0 590 450 43 60 50
ISO TZ0 520 320 32 50
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica | Diugosé Prad Napiecie | Uzysk Czas Uzysk Szt./kg | Wydajnosé
stopiwa | stapiania | elektrody | stopiwa | stopiwa
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (kg/h)
2,5 300 55 -85 22 100 37 0,61 92 0,9
3,2 350 80-120 25 100 54 0,61 50 1,3
4,0 350 80 - 180 27 100 58 0,61 33 1,9
5,0 350 160 - 210 26 98 70 0,58 22 2,3






